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(54) Verfahren zur Herstellung eines stoSdampfenden Verpackungs- oder Isolierpolsters 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 

stoBdampfenden sowie Warme und Kalte isolierenden Ver- 
packungs- oder Isolierpolsters (1), unter Verwendung natur- 

licher, umweltschonend abbaubarer halmformiger Produkte 

(3, 4, 5, 6), vorzugsweise Stroh, Heu oder Schilf als 

Fullmaterial innerhalb eines rei&festen, schlauch-, kissen- 

oder sackformigen Hullmaterials (2). Die Halme werden (3, 4, 

5, 6) in ungekurztem Zustand maanderfdrmig fortlaufend 

geknickt, so daS der einzelne Halm (3, 4, 5, 6) aus 

zusammenhangenden Abschnitten (10, 11, 12, 13) gebildet 

wird, die voneinander durch Knickpunkte (7, 8, 9) getrennt 

sind und die geknickten Halme (3, 4, 5, 6) aufgrund ihrer 

Knickpunkte (7, 8, 9) zahnartig ineinander verhaken und 

dergestalt eine teste, relative Lage zueinander einnehmen. 
m Die geknickten Halme (3, 4, 5, 6) werden in das Hullmaterial 

(2) plaziert, anschlieSend werden nach dem Fullen die 
J offenen Enden bzw. Seiten des Hullmaterials (2) zu einem 

Schlauch oder Kissen oder Sack verschlossen. 
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Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines stoBdampfenden sowie Warme und Kalte isolie- 
renden Verpackungs- oder Isolierpolsters unter Ver- 
wendung naturlicher, umweltschonend abbaubarer 
halmformiger Produkte, vorzugsweise Stroh, Heu oder 
Schilf als Fullmateriai, gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruch 1 sowie ein dergestalt hergestelltes Verpak- 
kungs- oder Isolierpolster. 

Stand der Technik 

Durch die DE 38 39 225 C2 ist ein Verfahren zur Her- 
stellung eines stoBdampfenden Verpackungspolsters 
bekanntgeworden, bestehend aus einem naturlichen, 
umweltschonend abbaubaren Fullmateriai und einem 
aus einem reiBfesten Papierstreifen gefertigten Hullma- 
terial, wobei der Papierstreifen zu einem Schlauch ge- 
bogen wird und die Randbereiche miteinander verbun- 
den werden. Als Fullmateriai werden Stroh oder ahnli- 
che halmformige, naturliche Produkte verwendet, die 
gekurzt und durch Mahlen der Lange nach aufgespalten 
werden. Die flachig miteinander verbundenen Randbe- 
reiche des Papierstreifens werden vor dem Verbinden 
durch weitere Faltlinien aufeinander zu gebogen, nach 
auBen abgeknickt und an der Schlauchhulle befestigt, 
wonach die Enden des gefiillten Schlauches abschlie- 
Bend geschlossen werden. Bei derartigen Verpackungs- 
polstern hat sich als nachteilig herausgestellt, daB das 
Fullmateriai innerhalb der Schlauchhulle zum Verrut- 
schen neigt und erhebliche Verformungen oder Ver- 
schiebungen hinsichtlich der Dicke aufweisen kann, die 
die Polsterungseigenschaften des Verpackungspolsters 
erheblich herabzusetzen imstande sind. 

Durch das DE-GM 17 27 176 ist ein Verpackungspol- 
ster bekanntgeworden, bei dem Holzspane als Fullma- 
teriai verwendet werden, die ein hartes Verpackungs- 
polster ergeben. Dadurch besteht die Gefahr, daB die 
Spane die Umhullung durchstoBen. Durch das DE-GM 
17 93 674 ist ein Verpackungspolster bekanntgeworden, 
welches mit Holz- oder Papierwolle gefullt ist und bei 
dem die Hulle aus einer Kunststoff-Folie besteht Durch 
das DE-GM 18 69 352 ist ebenfalls ein Verpackungspol- 
ster mit einer Fullung aus Holzwolle bekanntgeworden. 
Durch das DE-GM 16 84 405 sind Verpackungsmatten 
bekanntgeworden, die aus einem festen Werkstoff, z. B. 
Wellpappe bestehen, auf denen Stroh, Holz oder Glas- 
wolle angeordnet ist, wobei die Strohschicht mit der 
Wellpappe durch Steppen oder durch Kleben verbun- 
den oder auf der Strohschicht eine weitere Schicht aus 
Wellpappe angeordnet ist. Dieses Verpackungsmittel ist 
einerseits nicht sauber genug, weil Strohreste seiflich 
der Wellpappe herausfallen konnen, andererseits kann 
sie nicht in beliebige Formen, beispielsweise Schlauche, 
gebracht werden und besitzt dazu den Nachteil, daB es 
relativ wenig stoBdampfend ist, weil die Lagen auf der 
Wellpappe nicht beliebig dick gemacht werden konnen, 
urn den Steppvorgang noch durchzufuhren. 

Technische Aufgabe 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren der eingangs genannten Gattung zu schaffen, bei 
dem der Inhalt innerhalb der Hulle immer gleichmaBig 



dick bleibt, ohne, auch bei ruttelndem Transport, zu ver- 
rutschen, wobei die Gefahr des DurchstoBens der Hiille 
durch die Halme und des AufreiBens der Hulle durch 
abstehende Teile ausgeschlossen sein soil. 

5 

Darstellung der Erfindung und deren Vorteile 

Die Losung der Aufgabe besteht in den Merkmalen 
des Anspruchs 1. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen 
io der Erfindung sind in den Unteranspruchen gekenn- 
zeichnet 

Das erfindungsgemaBe Verfahren besitzt den hervor- 
stechenden Vorteil, daB die langen, hohlen Halme, bei- 
spielsweise langhalmiges, ungehackseltes Stroh oder 

15 Heu kontinuierlich zu Verpackungspolstern in Form 
von Schlauchen, Kissen oder Sacken verarbeitet werden 
kann, wobei das eingestopfte Stroh oder Heu seine ein- 
mal gegebene Lage in der Umhullung absolut beibehalL 
Dadurch, daB das Fullgut nicht gehackselt, sondern im 

20 langen Zustand verarbeitet wird, ist einerseits die Her- 
stellung des Verpackungspolsters vereinfacht, anderer- 
seits aber besitzt ein derartiges Verpackungspolster ei- 
ne hohe Elastizitat und damit ein hohes StoBdampfungs- 
vermogen. In weiterer vorteilhafter Weise konnen die 

25 Verpackungspolster fortlaufend an einem Stuck herge- 
stellt werden, weil bei der Herstellung standig Stroh 
oder Heu, beispielsweise buschelweise, zur Verarbei- 
tung nachgeschoben wird, so daB sich die Enden von 
zwei aufeinanderfolgenden Buscheln uberlappen, so daB 

30 sich die einzelnen Halme in vielfaltiger Weise miteinan- 
der verhaken und dergestalt — ahnlich einem Klettver- 
schluB — einen zusammenhangenden Schlauch oder ei- 
ne zusammenhangende Matte bilden, die nach dem Ein- 
schieben in das Hullmaterial eine feste, relative Lage 

35 zueinander einnehmen bzw. nach dem UmschlieBen 
durch das Hullmaterial. 

In vorteilhafter Weise konnen des weiteren bei der 
Herstellung des Verpackungspolsters die bekannten 
Maschinen zur Schlauchbeutelherstellung verwendet 

40 werden, wobei die Verklebung oder Faltung des 
Schlauchbeutels oder des Kissens beliebig sein kann. 
Entweder kann die Umhullung vorgefertigt schlauch- 
formig oder kissenformig oder sackformig sein oder die 
Umhullung wird gleichzeitig mit dem AusstoB der erfin- 

45 dungsgemaB geknickten Halme urn diese herumgelegt 
und in bekannter Weise mittels Faltlinien, die aufeinan- 
der zugebogen werden, nach auBen abgeknickt und an 
der Schlauchhulle befestigt. 

Bei der Herstellung des Verpackungspolsters als end- 
so loser Schlauch wird dieser anschlieBend zu Teilstucken 
in gewunschter Lange zerschnitten und die Enden des 
Hullmaterials verklebt, abgesteppt oder abgerandelt. 

Das Hullmaterial besteht vorzugsweise aus einem 
hochreiBfesten, langfaserigen Papier, das zusammen mit 

55 dem Inhalt biologisch leicht abbaubar ist. Ebenso kann 
als Hullmaterial eine Maisstarke — oder Amarant-Folie 
Verwendung finden, die aus den naturlichen Rohstoffen 
der Mais- oder Amarantpflanze hergestellt sind. Das 
erfindungsgemaBe Polster ist gleichermaBen auch als 

60 Isolierpolster fur die verschiedensten Isolationszwecke 
verwendbar, weil die erfindungsgemaB verarbeiteten 
Halme hohl sind, wie Stroh, Heu oder auch Schilf, und 
damit ein groBes Luftvolumen einschlieBen. 

Die Zeichnung zeigt eine schematischen Langsschnitt 

65 durch einen Teil des erf indungsgemaBen Schlauches. 
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Bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung 

GemaB der Zeichnung besteht das Verpackungs- 
oder Isolierpolster 1 aus einem schlauch-, kissen- oder 
sackformigen Hullmaterial 2, in welches Halme 3, 4, 5, 6, 5 
vorzugsweise Stroh- oder Heuhalme, in ungekurztem 
Zustand eingeschoben sind. Samtliche Halme sind drei- 
eckformig fortlaufend geknickt, so daB der einzelne 
Halm aus zusammenhangenden Abschnitten 10, 11, 12, 
13 gebildet ist, die eine Vielzahl von Dreiecken mit 10 
scharfen Knickpunkten 7, 8, 9 ausbilden. Der Knickwin- 
kel a zwischen je zwei zusammenhangenden Abschnit- 
ten kann zwischen 60° bis 120° betragen und betrSgt 
vorzugsweise 90°. Aufgrund ihrer Knickpunkte 7, 8, 9 
zwischen den zusammenhangenden Abschnitten 11, 12, 15 
13 verhaken sich die geknickten Halme 3, 4, 5, 6 zahnar- 
tig ineinander und bilden dergestalt eine feste relative 
Lage zueinander, wie es schematisch in der Figur ge- 
zeigt ist Es ist offensichtlich, daB aufgrund der vielfa- 
chen Verhakungen und Verzahnungen der einzelnen 20 
Halme ineinander diese eine feste, relative Lage zuein- 
ander einnehmen, die praktisch nicht mehr veranderbar 
isL 

Zur Herstellung des erfindungsgemaBen Verpak- 
kungs- oder Isolierpolsters wird Stroh biischelweise in 25 
eine Vorrichtung geschoben, die aus wenigstens zwei 
miteinander kammenden Zahnradern oder Zahnwalzen 
besteht, zwischen die die Halme in ungekurztem Zu- 
stand fortlaufend eingefuhrt werden. Auf der Ausgabe- 
seite der Vorrichtung ist das Hullmaterial angeordnet, 30 
wobei die die Vorrichtung im geknickten Zustand ver- 
lassenden Halme direkt in das Hullmaterial eingefuhrt 
werden und so das Hullmaterial bei fortschreitender 
Ausbildung des Verpackungspolsters mitnehmen. Dabei 
kann das Stroh kontinuierlich zugefiihrt werden, bei- 35 
spielsweise in Biischeln, wobei darauf zu achten ist, daB 
sich die einzelnen Buschel teilweise uberlappen, wo- 
durch der Verzahnungs- und Verhakungseffekt sich 
auch zwischen den einzelnen Biischeln von Halmen ein- 
stellt. Dadurch konnen endlose Schlauche gebildet wer- 40 
den, die erst anschlieBend auf eine gewunschte Lange 
zurechtgeschnitten werden. Die offenen Enden dieser 
Teilstucke werden anschlieBend vernaht, oder verklebt 
oder gesteppt oder gerandelt, so daB das Hullmaterial 
nicht nach auBen dringen kann. 45 

Das Hullmaterial kann — bis auf die Einschiebeoff- 
nung — vollstandig vorgefertigt und somit umlaufend 
geschlossen sein. Es ist aber auch moglich, das Hullma- 
terial anschlieBend oder wahrend des Verfiillvorganges 
zu einem Schlauch oder Kissen zu schlieBen und dabei 50 
in bekannter Weise vorzugehen. Beispielsweise konnen 
bei der Herstellung des Hullmaterials die herkommli- 
chen Maschinen zur Schlauchbeutelherstellung einge- 
setzt werden, wobei bei der Herstellung von einem Pa- 
pierstreifen zur Bildung eines Schlauches ausgegangen 55 
werden kann. Dieser wird nach Aufnahme der geknick- 
ten Halme, beispielsweise durch Auflegen des Inhaltes, 
rdhrenfdrmig oder mehr oder weniger abgeplattet, um 
das Fiillgut gebogen. Die freien, langslaufenden Rander 
werden zusammengefuhrt und um weitere Falzlinien 60 
nach auBen hin abgeknickt, so daB der Mantel des Ver- 
packungspolsters sich streifenartig iiberlappt und diese 
Randbereiche flachig aufeinander liegen. Die Randbe- 
reiche werden miteinander verbunden, beispielsweise 
verklebt, und dann zu einer Seite hin soweit abgeknickt, 65 
daB dieser Endbereich auf dem Schlauch aufliegt. In 
dieser Lage wird dieser Endbereich nochmals mit dem 
Schlauch verbunden, beispielsweise aufgeklebt An den 



Enden wird der mit Stroh gefullte Schlauch ebenfalls 
verschlossen, indem die Rander der Enden miteinander 
vernaht, verklebt, versteppt oder verrandelt werden. 

Liste der Bezugszeichen 

1 Verpackungs- oder Isolierpolster 

2 Hulle 
3,4,5,6 Halme 
7,8,9 Knickpunkte 

10,11,12,13 Abschnitte 
a Knickwinkel 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung eines stoBdampfen- 
den sowie Warme und K&lte isolierenden Verpak- 
kungs- oder Isolierpolsters (IX unter Verwendung 
natiirlicher, umweltschonend abbaubarer halmfor- 
miger Produkte (3, 4, 5, 6), vorzugsweise Stroh, Heu 
oder Schilf als Fullmaterial innerhalb eines reiBfe- 
sten, schlauch-, kissen- oder sackformigen Hullma- 
terials (2), dadurch gekennzeichnet* daB die Halme 
(3, 4, 5, 6) in ungekurztem Zustand maanderformig 
fortlaufend geknickt werden, so daB der einzelne 
Halm (3, 4, 5, 6) aus zusammenhangenden Abschnit- 
ten (10, 11, 12, 13) gebildet wird, die voneinander 
durch Knickpunkte (7, 8, 9) getrennt sind und die 
geknickten Halme (3, 4, 5, 6) aufgrund ihrer Knick- 
punkte (7, 8, 9) zahnartig ineinander verhaken und 
dergestalt eine feste, relative Lage zueinander ein- 
nehmen, und die geknickten Halme (3, 4, 5, 6) in das 
Hullmaterial (2) plaziert werden und anschlieBend 
nach dem Fullen die offenen Enden bzw. Seiten des 
Hullmaterials (2) zu einem Schlauch oder Kissen 
oder Sack verschlossen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halme (3, 4, 5, 6) dreieckformig 
fortlaufend geknickt werden, so daB der einzelne 
Halm (3, 4, 5, 6) aus zusammenhangenden Abschnit- 
ten (10, 11, 12, 13) gebildet wird, die eine Vielzahl 
von Dreiecken mit scharfen Knickpunkten (7, 8, 9) 
ausbilden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Knickwinkel (a) zwischen je 
zwei zusammenhangenden Abschnitten (10, 11, 12, 
13) zwischen 60 Grad bis 120 Grad betragt 

4. Verfahren nach einem der vorherigen Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Halme (3, 4, 5, 
6) fortlaufend biischelweise geknickt werden, so 
daB die einzelnen Halme (3, 4, 5, 6) von auf einander- 
folgenden Biischeln sich zumindest teilweise uber- 
lappend ineinander verhaken und dergestalt fort- 
laufend in das Hullmaterial (2) geschoben werden, 
gegebenenfalls nach dem seitlichen SchlieBen des 
Hullmaterials zu einem Schlauch, der anschlieBend 
in Schlauchstiicke gewunschter Lange zerschnitten 
wird. 

5. Verfahren nach einem der vorherigen Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Hullmaterial 
(2) schlauch-, kissen- oder sackformig mit einer Ein- 
schiebeoffnung vorgefertigt ist und nach dem Ful- 
len die Einschiebeoffnung verschlossen wird. 

6. Verpackungs- oder Isolierpolster (1), unter Ver- 
wendung natiirlicher, umweltschonend abbaubarer 
halmformiger Produkte (3, 4, 5, 6), vorzugsweise 
Stroh, Heu oder Schilf als Fullmaterial innerhalb 
eines reiBfesten, schlauch-, kissen- oder sackformi- 
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gen Hullmaterials (2\ dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Halme (3, 4, 5, 6) in ungekurztem Zustand maan- 
derformig fortlaufend geknickt sind, so dafl der ein- 
zelne Halm (3, 4, 5, 6) aus zusammenh&ngenden 
Abschnitten (10, 1 1, 12, 13) besteht, die voneinander 5 
durch Knickpunkte (7, 8, 9) getrennt sind, und die 
geknickten Halme (3, 4, 5, 6) aufgrund ihrer Knick- 
punkte (7, 8, 9) zahnartig ineinander verhaken und 
dergestalt eine feste, relative Lage zueinander ein- 
nehmen, und die geknickten Halme (3, 4, 5, 6) inner- 10 
halb des schlauch-, kissen- oder sackformigen Hull- 
materials (2) von alien Seiten umschlossen ange- 
ordnet sind. 

7. Verpackungs- oder Isolierpolster (1) nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Halme 15 
(3, 4, 5, 6) dreieckformig fortlaufend geknickt sind, 

so dafl der einzelne Hahn (3, 4, 5, 6) aus zusammen- 
hangenden Abschnitten (10, 11, 12, 13) besteht, die 
eine Vielzahl von Dreiecken mit scharfen Knick- 
punkten (7, 8, 9) aufweisen. 20 

8. Verpackungs- oder Isolierpolster (1) nach einem 
der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die zusammenhangenden Abschnitten (10, 
11, 12, 13) eines einzelnen Halmes (3, 4, 5, 6) zwi- 
schen 2 cm bis 1 0 cm lang sind 25 

9. Verpackungs- oder Isolierpolster (1) nach einem 
der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafl das Hullmaterial (2) ein hochreiflfestes, 
langfaseriges leicht biologisch abbaubares Papier 
ist. 30 

10. Verpackungs- oder Isolierpolster nach einem 
der vorherigen Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Hullmaterial aus Maisstarke-Folie be- 
steht. 

11. Verfahren nach einem der vorherigen Anspni- 35 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Hullmaterial 
aus Amarant-Folie besteht 

12. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die- 

se aus wenigstens zwei miteinander kammenden 40 
Zahnradern oder Zahnwalzen besteht, zwischen die 
die Halme in ungekurztem Zustand fortlaufend ein- 
fuhrbar sind und auf deren Ausgabeseite das Hull- 
material in durch das Stroh mitnehmbarer Weise 
angeordnet ist. 45 
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ABSTBACTED—PUB—NO : DE 42183 65 Al. 

The package or insulating cushion is mfd. from 
natural stalk (3-6), such as straw^ hay, or reed 
and a strong, tear -resistant hose, cushion, or bag 
m cl. t e r i a _l < i L6 orrg~i.nal length of Lfi6 s t a 1 k 
material is bent into a meander sha o w s o L- i i O- L- t n e 
individual stalks consist of connected sections. 

The sections are sepch by the bend points (7-9), 
which are used for interconnecting the stalks to 
form a relatively solid layer. The bent stalks are 
inserted into the hose etc. material, whose open 
ends sit? men cioscd * 

U S E / A D V AN T AGE ~~ U n i f o r m t h i ckness o f i n s u 1 a t i n g 
material, and non - polluting- disposal. 

CHOSEN— DRAWING : Dwg . 1 / 1 

TITLE-TERMS: MANUFACTURE SHOCK ABSORB THERMAL 

INSULATE PACKAGE BEND FILL STALK 
MEANDERING SHAPE FORM 
INTERCONNECT SECTION 
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